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Metso, fiński koncern dostarczający rozwiązania 

technologiczne  oraz automatyki dla sektora 

energetycznego, przemysłu wydobywczego, 

papierniczego, petrochemicznego,  budownictwa 

i recyklingu.   

Metso jest prekursorem nowych technologii w 

zakresie energetycznego wykorzystania 

klasyfikowanych odpadów komunalnych.  

Spółka  zatrudnia ok. 29.000 pracowników w 

ponad 50 państwach. W Polsce Metso działa od 

ponad 15 lat 

W 2012 sprzedaż netto EUR 7.5 miliarda 

• Akcje notowane na NASDAQ OMX Helsinki  
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 Obecność Metso w Polsce 
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 Metso Automation 

Metso Pulp , Paper and PowerTechnology 

Metso Mining and Construction Technology 

Ponad 400 pracowników Metso w Polsce w 2012 

Biuro Metso Paper, 

Łodź 
Metso Automation 

Polska Sp. z o.o., 

Gliwice 

Metso (Valmet 

Automotive), Żary 

   Biuro Metso Power, Paper&Fiber 

   Automation, Warszawa 

Metso Minerals Sp. z o.o., 

Katowice 

       Biuro Metso Paper&Fiber Świecie 
Biuro Metso 

Automation,Kostrzyn 
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Wykorzystanie odpadów w produkcji energii 

Stopień trwałości 

= stopień odzysku materiałów i energii 

Podejście 

technologiczne 

Składowisko 

odpadów 

Paliwa stałe 

odzyskane  

(SRF/RDF) 

Paliwa stałe 

odzyskane 

(SRF/RDF) 

Technologia  

fluidalnego złoża  

Zgazowanie 

atmosferyczne 

Technologia  

rusztowa  
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Miejskie 

odpady stałe 

(MSW) 

Paliwa stałe 

odzyskane  

(SRF/RDF) 

Nowe rozwiazania, 

przyszłe innowacje 

Zgazowanie 

ciśnieniowe, pyroliza. 

Instalacja zgazowania 

w  Lahti 

1970 2000 2012 ? 
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Spalanie w 

kotłach  

gazowych 

Nowe technologie ułatwiają przejście z paliw kopalnych na 

paliwa alternatywne-odpady segregowane 
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TP- Zgazowanie  atmosferyczne  

Filtrowanie  

gorącego gazu 

Odpady  

klasyfikowane 
Bio-gaz 

25 September 2013 

 

 

 

 

 

TP-Spalanie odpadów (RDF) w technologii 

Fluidalnej CFB 

 
Parametry pary:  

121 bar, 540 oC 

Parametry pary:  

70 bar, 480 oC 

Odpady  

klasyfikowane 
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Referencje kotła CYMIC : Paliwo z odpadów 

W-t-E / wielopaliwowy kocioł CFB 
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Stora Enso Langerbrugge NV  
Gent , Belgia 

 

Para 125 MWth 
 45 kg/s 
 60 bar 
 475 °C 

Paliwa Paliwo z odpadów   

Rozruch  2010 
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Referencja: Zgazowanie odpadów do produkcji 

energii  Lahti Energia, Lahti, Finlandia  

• Zakład budowany od podstaw,  

Przekazanie do eksploatacji 04/2012 

• Nakłady inwestycyjne ok. 160 M€  

• 250 000 t/rok paliwa stałego 

 z odpadów (RDF) 

• Zgazowywacz 160 MWth  (2x80MWth) 

- 50 MWe & 90 MWciepła  

- ηe = 31% (netto)  

• Kocioł opalany gazem, parametry  

    pary: 121 bar, 540 oC 

• SCR, węgiel aktywny  
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Stary kocioł  

pyłowy  

Stacja odbioru 

 i podawania paliwa 

Zgazowywacz 

i chłodnia gazu 

Kocioł gazowy 

 i APC 

Plan architektoniczny zakładu  
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EC Starogard 

EC Tychy 

 Vattenfall Heat Poland 

 EC Żeran , EC Siekierki 

 El. Kozienice  

 

El. Siersza 

Gliwice 

Metso/ Automation  
Wybrane Referencje w Polsce 

Arctic Paper 

Kostrzyn 

IP Kwidzyn 

 Konstans 

Praga 

Vienna 

Mondi Świecie 

  EC Zielona Góra 

El. Turów 

Hanke Tissue 

Elektrownie 

Elektrociepłownie 

FGD in Power 

Zakłady Chemiczne 

Przemysł celulozowo - 

papierniczy 

EC Zabrze- Fortum 

Zakłady Azotowe  

Kędzierzyn Koźle 

Lodz 

Kimberley Clark KLUCZE  

Delitissue Ciechanów 

Fabryka Papieru Myszków  

El. Jaworzno 

+OPTYMALIZACJA 

Polpak Grudziądz 

PEC Gliwice 

Wroclaw 

Poznan 

Warszawa 

Krakow 

PEC Suwałki 

 EC Łódź  

Kogeneracja 

EdF/Czechnica 

ZEDO/PGE 

El. Szczecin 

Stora Enso Ostrołęka 

EC Martin 

EC Kielce  

El. Łagisza +OPTYMALIZACJA 

 

EC Bielsko-Biała 

EC Białystok 

Metso Automation Polska Sp z o.o.  

Kosciuszki 1c, 44-100 Gliwice, Poland 
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Wybrane zrealizowane obiekty z technologią Metso  BFB/CFB 
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2006        EC Bialystok  Agro i biomasa leśna 

2008        EC Saturn  Kora, odpady leśne 

2009        Kogeneracja SA  Biomasa leśna i agro 

2009        Martinska Teplarenska      Zrębki drewniane 

2010       Stora Enso Ostrołeka Odpady, węgiel, biomasa agro i leśna 

2011        Dalkia Łódź                        Agro i biomasa leśna 

2012        PGE /El.Szczecin  Agro i biomasa leśna 

2012        EC Tychy                           Agro i biomasa leśna 

2012        EC Białystok                      Agro i biomasa leśna 

 

 
        

 

 

 

 

 

 

Belki pow. fluid. w Świeciu                 Wnętrze paleniska w kotle  

                                                            w EC Białystok 
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Rola Automatyki- 

wymagające paliwa i  efektywność produkcji  

• Podstawowe i zaawansowane funkcje systemu 

DCS , dyspozycyjność,  diagnostyka 

długowieczność rozwiązań 

• Paliwo- Odpady/RDF= heterogeniczność 

paliwa 

Optymalizacja spalania 

• Skład chemiczny paliwa/biomasy  (związki 

metali alkalicznych i chlor)  powoduje 

zwiększone ryzyko aglomeracji 

złoża/zanieczyszczenia powierzchnii 

ogrzewalnych oraz korozji chlorowej. 

• Korozja wysokotemperaturowa  analiza in 

situ Cl/S Metso Corrored 

• Analiza wilgotności paliwa  miernik 

wilgotności  Metso MR Moisture 

• Wbudowane narzędzia do długoterminowej 

archiwizacji  oraz  certyfikowane obliczenia 

dla potrzeb dokumentowania świadectw 

pochodzenia  oraz spełnienia norm WIOS 

monitorowania emisji 
 

 

Sensor 
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Z automatyką Metso DNA 
Właściwe rozwiązanie dla czystych technologii 
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99,98% 
Dostępność 

Mniejsza 

liczba 

odstawień 

Doświadczona  

Kadra w zakresie 

spalarni 

Optymalne 

Spalanie 

Redukcja 

Emisji 

Biura  inżynierskie 

i serwisowe 

24h Serwis 

Zoptymalizowany 

Inżyniering 

W Polsce  
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Zarządzanie informacją w elektrowni 

Plant Management Applications 

Produkcja i 

prowadzenie 

ruchu 

Sprawność i 

warunki pracy 

Rozwiązania 

dla ochrony 

środowiska 

Zarządzanie 

energią 

• Metso DNA 
Plant Operation 
Monitoring 

 

• Metso DNA 
Fuel Data 
Management 

 

• Metso DNA 
Operation Point 
Deviation 

• Metso DNA 
Performance 
Monitoring 

 

• Metso DNA 
Sootblowing 
Manager 

 

• Metso DNA  
Gas Turbine 
Wash Manager 

• Metso DNA 
LCP/WI 
Emission 
Monitoring 

 

• Metso DNA 
QAL3 
Monitoring 

 

• Metso DNA  
Eco Diary 

• Energy 
Demand 
Forecasting 

 

• Trading and 
Purchasing 

 

• Production 
Optimization 
 

   

    / Metso DNA Energy 
Management 
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Przykładowe referencje – automatyki Metso dla 
obiektów WtE- Spalarni Odpadów 
 
 

Metso DNA 
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Metso DNA Wybrane Referencje dla TPO 

2009 
A.S.A. ABFALL SERVICE ZISTERSDORF 
GES.M.B.H, AUSTRIA  

• Capacity  130 000 t/a 

• Electrical power   13 MWe 

• Thermal power  58 MW 

• Steam production  66 t/h  

• Grate fired boiler  

2010 BIR BERGEN, VON ROLL INOVA, NORWAY 

•  Waste capacity  118 000 t/a 

•  Thermal output 44.9MW (400°C) 

•  1 steam turbine 

•   Grate fired boiler  

2011 
RIVERSIDE RESOURCE RECOVERY, VON 
ROLL INOVA, BELVEDERE, LONDON, UK 

• Waste capacity  585 000 t/a 

• Electric  output 73 MWe 

• Thermal output 81MW/line (427 C, 72 bar) 

• Grate fired boiler (three lines) 

2011 
VEOLIA NEWHAVEN, VON ROLL 
INOVA, NEWHAVEN, UK 

• Waste capacity 226 000 t/a 

• Electric  output 19,4 MWe 

• Thermal output 36MW/line (400 C, 50 bar) 

• Grate fired boiler (two lines) 

2009 ÅMOTFORS, KEPPEL SEGHERS, 
SWEDEN  

• Capacity   76.000 t/a (MSW waste) 

• Electrical power 2,63 MWe 

• Thermal power  27,8 MW 

• Steam production  30 t/h 

• Grate fired boiler  

2012 
INEOS UK, KEPPEL SEGHERS, 
MANCHESTER, UK 

• Waste capacity 420 000 t/a 

• Electric  output 31 MWe 

• Thermal output 500 000 t/steam/a 

• Grate fired boiler 
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2012 
WASTE PLANT 2, EKOKEM OY, 
RIIHIMÄKI, FINLAND 

• Waste capacity  155 000 t/a 

• Electric  output 12 MWe 

• Thermal output 36MWth DH (400 C, 50bar) 

• Grate fired boiler  

2012 
WESTENERGY OY AB, HITACHI ZOSEN 

INOVA, VAASA, FINLAND 

• Waste capacity 175 000 t/a (20 t/h) 

• Electric  output 73 MWe 

• Thermal output 61.1MW (400 C, 40 bar) 

• Steam production 20.3 kg/s 

• Grate fired boiler  

2012 
TRATTAMENTO RIFIUTI METROPOLITANI, 

CNIM LA SEINE SUR MER , TURIN, ITALY 

• Waste capacity 421 000 t/a  

• Electric  output 56 MWe or 36MWe with DH 

• Thermal output 206 MW (420 C, 60 bar) 

• Steam production 220 t/h 

• Grate fired boiler  (three lines) 

2012 
EESTI ENERGIA, CNIM LA SEINE SUR 
MER, TALLINN, ESTONIA 

• Waste capacity  220 000 t/a 

• Electric  output 17 MWe 

• Thermal output 50 MWth (420 C, 60 bar) 

• Grate fired boiler 

Metso DNA Wybrane Referencje dla TPO 
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SITA Tees Valley 4&5 (Hitachi Zosen Inova) 

• Waste capacity 304 000 t/a (2x19 t/h) 

• Electric  output 24,2 MWe 

• Thermal output  2x45,9 MWt 

• Steam production 2x55 t/h (410 C, 50 bar) 

• Grate fired boiler  

2014 Ferrybridge (Hitachi Zosen Inova)  

• Waste capacity 2 x 31.3 tonnes per hour 

• Electric  output 76,5 MWe 

• Thermal output 117,4MWt (430 C, 70 bar) 

• Steam production 145,1 t/h 

• Grate fired boiler 

2013 

2014 
Waste Recycling Group, Lincolnshire  

(CNIM) 

• Waste capacity 150 000 t/a 

• Electric  output 11MWe 

• Thermal output  49,7 MWth 

• Grate fired boiler 

2013 Veolia Environmental Services, 

Staffordshire (CNIM) 

• Waste capacity 300 000 t/a 

• Electric  output 27 MWe 

• Thermal output  15 MWt 

•  Grate fired boiler  

Metso DNA Wybrane Referencje dla TPO 
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Podsumowanie 
 

Metso jest dostawcą technologii dla energetyki (Metso Power): kotły FBB 

do spalania węgla i trudnych paliw, biomasy, RDF, technologie zgazowania 

odpadów i biomasy, stąd Metso Automation ma sprawdzone rozwiązania dla 

trudnych paliw w procesach termicznego przekształcania 

Metso Automation – sprawdzone referencje w zakresie systemu 

automatyki na wielu obiektach referencyjnych dla spalarni odpadów 

Wśród toczących się w Europie  w ostatnich 3 latach projektów, ponad 

50% obiektów/dostawców technologii TPO pracuje z systemem Metso DNA 

Znając specyfikę projektów TPO(łącznie z raportowaniem emisji 

wg.dyrektywy WE) gwarantujemy realizację na czas i w budżecie 

Serwis – siedziba główna  MA Polska w Gliwicach z lokalnymi biurami 

serwisowymi od Szczecina do Białegostoku 
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