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ZADANIA MKUO ProNatura Sp. z o.o. 

Spółka prowadzi działalności w zakresie: 

 odbierania odpadów  

 termicznego przekształcania odpadów 

 odzysku surowców wtórnych 

 całorocznego utrzymania czystości 

 kompostowania odpadów zielonych 

 składowania odpadów niebezpiecznych oraz innych niż niebezpieczne i obojętne  



Lokalizacje 
     Zakład Termicznego Przekształcania  

        Odpadów Komunalnych Bydgoszcz 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

        Zakład Gospodarki Odpadami Bydgoszcz    

 

 

 

 

 Stacja Przeładunku Odpadów 

      Toruń 

       Toruń  

 



Zakład Termicznego Przekształcania 

Odpadów Komunalnych 



Od pomysłu do realizacji 

Dokumenty pierwotne 

 21.03.2008r. - Ocena strategiczna 

 22.08.2008r. - Raport oddziaływania na środowisko 

 15.01.2009r. - Studium Wykonalności  

Dofinansowanie 

 31.10.2009r. - złożenie wniosku 

 03.03.2011r. – zawarcie umowy 

Przetarg K1 

 10.08.2011r. – 16.05.2012r. przetarg I 

 30.05.2012r. – ogłoszenie II przetargu 

 03.08.2012r. – wybór oferty 

 



Zakres rzeczowy Projektu        

 Zakład Termicznego Przekształcania Odpadów Komunalnych (ZTPOK) o 

zdolności produkcyjnej 180 000 Mg/rok, 

 Kompostownia o wydajności 4 000 Mg/rok, 

 Stacja przeładunkowa odpadów w Toruniu o wydajności 60 000 Mg/rok, 

 Sieci przesyłowe – wyprowadzenie energii cieplnej i elektrycznej z 

ZTPOK wraz z całą infrastrukturą. 

 



Główne etapy projektu 

przygotowanie 
dokumentacji 

umowa o 
dofinansowani

e 

postępowanie 
przetargowe na 

K1 
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Założenia i wymagane 

parametry pracy instalacji 

Wydajność                 2 linie po 11,5 Mg/h każda 

Dyspozycyjność         7 800 h/rok 

Wartość kaloryczna   8,5 MJ/kg 

Moc elektryczna        13 MWe 

Moc cieplna               27,7 MWt 

Ruszt ruchomy chłodzony powietrzem  



Beneficjent: Międzygminny Kompleks Unieszkodliwiania 
Odpadów ProNatura Sp. z o.o. 
 
Wykonawca: ASTER Astaldi SpA, TM.E. SpA 
Termomeccanica Ecologia S.C. 
 
Zawarcie umowy: 18.09.2012 r. 
Rozpoczęcie budowy: 27.09.2013 r. 
Zakończenie prac: luty 2016 r. 



Realizacja umowy 
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Październik, listopad 2013 
Rozpoczęto prace związane z wykonaniem 
makroniwelacji, wykopu pod budynek bunkra.  

Wylano fundament bunkra 



styczeń – marzec 2014 



czerwiec, lipiec 2014 



sierpień, wrzesień 2014 



październik, listopad 2014  



styczeń, luty 2015 



kwiecień, czerwiec 2015 



sierpień 2015 



Koszty Projektu 

Finansowanie 
16.06.2016 Udział 

Środki własne 7 215 174,70 1,69% 

Pożyczka NFOŚiGW 163 350 000,00 38,31% 

Dotacja FS 255 773 152,83 59,99% 

RAZEM netto 426 338 327,53 100,00% 



 Ogólny schemat technologii 

1) Bunkier na odpady 

2) Kocioł z rusztem 

3) Odbiór żużli 

4) System oczyszczania spalin 

5) Dozowanie roztworu wody amoniakalnej 



 Technologia oczyszczania spalin 

1) Schładzacz 

2) Reaktor - redukcja metali ciężkich, 

      dioksyn, kwaśnych zanieczyszczeń 

      węglem aktywnym i wapnem 

3) Odpylanie w filtrze workowym 

4) Wymiana ciepła 

5) Redukcja kwaśnych 

      zanieczyszczeń i dodatkowe  

      odpylanie w płuczce 

6) Komin 

 

Redukcja tlenków azotu jest realizowana  

w kotle 25% roztworem wody amoniakalnej 

 



Odzysk energii z odpadów 

1) Podawanie odpadów na ruszt 

2) Spalanie na ruszcie 

3) Przejście spalin przez 

       przegrzewacze 

4) Ogrzewanie spalinami wody w 

       wymienniku ECO 

5) Przejście spalin do  

      systemu oczyszczania 

 

Temperatura spalania (2) ~ 11000C 

Temperatura spalin na wyjściu (5) ~ 

190 0C 

Walczak (6) temperatura pary ~ 2700C, 

ciśnienie ~ 48 bar 

Produkcja pary (7) ~ 30 Mg/h 

7) 
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Dostawy odpadów 
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Dostawy 2018 r. 

zmieszane - 20 01 03 z sortowni 19 12 12 razem 



Dostawy odpadów 
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Produkcja energii 
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Średnie emisje w 2018 
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Specyfika „polskich” 

odpadów komunalnych 

 Pyły i popioły z palenisk domowych, nieczystości ze 
sprzątania ulic: 

        skutek: problemy ze sterowaniem suwnicami, 
zanieczyszczenie filtrów i podgrzewaczy powietrza 
pierwotnego,  sedymentacja osadów w 
odżużlaczach 

 Odpady wielkogabarytowe (w tym budowlane i złom):  

skutek: konieczność usuwania na zewnątrz z bunkra, 
blokowanie lejów zsypowych odpadów do pieca, 
rusztów, zsypów żużla z komory spalania 

 Niska kaloryczność odpadów (morfologia, duża wilgotność):  

skutek: spadek kaloryczności odpadów, niedopały w żużlu, 
zaburzona praca systemu ACC (problemy emisyjne) 

 



Nieplanowane postoje 

Lp. Przyczyna postoju 
L1 L2 L0 

[%] [%] [%] 

1 Wentylatory 0,00 0,00 0,00 

2 Podawanie odpadów 1,43 0,80 1,11 

3 Ruszt 7,39 0,00 3,57 

4 Piec 6,33 0,00 3,06 

5 Kocioł 3,29 14,30 8,98 

6 System oczyszczania spalin (quenchery) 13,42 8,28 10,76 

7 Transport pyłów/popiołów 1,29 2,41 1,87 

8 Układ kondensacji pary 0,32 0,00 0,15 

9 Część elektryczna 0,25 0,23 0,24 

11 Transport żużla 59,74 68,54 64,29 

12 Zasilanie powietrzem 5,21 4,21 4,69 

13 Brak surowców 1,33 1,23 1,28 

Suma 100 100 100 



Zmiany adaptacyjne urządzeń 

 Modernizacje infrastruktury:  
    ciągi komunikacyjne, podesty obsługowe, wciągniki, belki 
    umożliwiające remonty urządzeń. 
 Modernizacje urządzeń: 
    podgrzewacze powietrza pierwotnego, odżużlacze. 
 Optymalizacja systemu pomiaru emisji – rozdział pomiarów. 



Co poprawiło wprowadzenie 

termicznej utylizacji? 

 Zmniejszyło masę/objętość odpadów 
 Zmniejszyło ilość odpadów biodegradowalnych deponowanych 

na składowiskach 
 Umożliwiło unieszkodliwienie odpadów niebezpiecznych 

dotychczas trafiających na wysypiska 
 Pozwoliło produkować prąd i ciepło. 

 Pozwoliło utylizować odpady kaloryczne po sortowaniu 



Dziękuję za uwagę 
 
Tomasz Gulczewski 
Dyrektor ZTPOK 
 
Międzygminny Kompleks Unieszkodliwiania Odpadów ProNatura Sp. z o.o. 
85-862 Bydgoszcz ul. Ernsta Petersona 22  

e-mail: t.gulczewski@pronatura.bydgoszcz.pl 

Tel.: (52) 522 20 58 

 


